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HOLZTROCKNUNG

Die Holztrockenkammern haben bei Sdgewerken in der Regel den hochsten Energiebedarf. Wahrend die Warmeenergie
durch das Verfeuern von Rinde und geringwertigen Resthdlzern meist recht giinstig zur Verfiigung steht, muss die
elektrische Energie hdufig sehr teuer zugekauft werden.

Auch wenn bei der Holztrocknung keine besonders leistungsstarken Motoren in Betrieb sind: Die langen Laufzeiten

- 24h pro Tag, praktisch das ganze Jahr hindurch - verursachen einen erheblichen Stromverbrauch und somit hohe
Kosten.

Erfassung des Energieverbrauchs

Schon aufgrund der hohen Anschaffungs- und Betriebskosten einer Trockenkammer ist es angebracht, deren Strom-
und Warmeverbrduche aufzuzeichnen. Mit der regelmdRigen Protokollierung kann der Anlagenzustand {iberwacht
werden: Sind alle Ventilatoren in Betrieb? Funktionieren die Warmetauscher? Bendtigt der jeweilige Trocknungsvor-
gang mehr oder weniger Energie?

Die Erfahrungen zeigen, dass Betreiber von Trocknungsanlagen, die die Vorgdange protokollieren, eine héhere Qualitét
und Energieeffizienz vorweisen konnen. Sie kennen den Einfluss der verschiedenen Parameter besser und verandern
sie so lange, bis der jeweils optimale Punkt erreicht ist.

Holztrocknungssysteme

Am weitesten verbreitet sind die beheizten Zu/Abluft-Trockenkammern. Bei diesem
System entweicht die ausgetriebene Feuchtigkeit iiber Abluftéffnungen und frische
Aulenluft wird aufgeheizt. Dieses Prinzip ist technisch recht einfach, fiir die Lufter-
hitzung sind allerdings groRe Warmemengen notwendig, die ohne entsprechende MaR-
nahmen laufend verloren gehen wiirde. Warmeriickgewinnung aus dem Abluftstrom
zur Vorwdrmung der Frischluftzufuhr sollte daher bei dieser Trocknungstechnik inzwi-
schen zur Standardausfiihrung gehoren.

Bei Kondensationstrocknern wird die Feuchte in der Luft der Kammer auskondensiert.
Die Kondensationsenergie wird iiber eine Warmepumpe der Trocknungsluft wieder zu-
gefiihrt und somit wieder genutzt. Das Temperaturniveau ist niedriger, der Stromver-
brauch und die Trocknungszeit sind allerdings hoher.

Vakuumtrockner werden iiberwiegend fiir empfindliche Laubhdlzer verwendet. Durch den Unterdruck verdampft die
Feuchtigkeit im Holz schon bei tieferen Temperaturen. Der technische Aufwand ist bei diesem System allerdings hoch.

Stromverbrauch pro Festmeter

Der spezifische Stromverbrauch pro Festmeter (oder m?®) getrocknetem Holz weist eine groRe Bandbreite auf. Die Unter-
schiede ergeben sich durch die jeweilige Charge (Holzart, Ausgangsfeuchte, Endfeuchte, Bretterdicke) und durch die
Bedienung (Programmwahl, Beschickung etc.).

Natiirliche Holztrocknung

Wenn es Liefertermin, Platzbedarf und Klima zulassen, ist eine Vortrocknung im Freien eine einfache und wirksame
Moglichkeit, Energie zu sparen. Die Trocknung an der Luft dauert allerdings Monate und kann bei zu trockener Witte-
rung die Qualitdt gefdhrden. Wird mit der Freilufttrocknung in den Monaten April bis August begonnen, kénnen 15 %
Holzfeuchte in rund 3 Monaten erreicht werden, in den anderen Monaten dauert es langer. Unter 15 % sind mit einer
Trocknung im Freien nicht zu erreichen.

Der Energiebedarf fiir die Holztrocknung ist im Sommer bis zu 20 % niedriger als im Winter.



Dammung der Kammern

Bei Temperaturdifferenzen von bis zu 70°C sind 20 cm Ddmmung fiir die Wande und 40 cm fiir das Dach empfehlens-
wert. Auch der Boden sollte bereits unter der Bodenplatte geddmmt werden.

Heizungsanlage

Haufig wird mit einer konstanten Vorlauftemperatur von 90°C gefahren - oft {iber lange Strecken und unabhdngig
davon, ob die Trockenkammer in Vollbetrieb ist oder nicht. In den meisten Betriebszustdnden sind allerdings auch
niedrigere Vorlauftemperaturen méglich, was die Leitungsverluste deutlich verringert.

Oft sind die eingesetzten Umwdlzpumpen iiberdimensioniert bzw. laufen haufig nutzlos. Richtwert: Die Pumpenleis-
tung sollte maximal 1/1.000 der Heizleistung ausmachen. Wenn kein Warmebedarf besteht, sollten die Pumpen abge-
stellt werden. Bei geringerem Warmebedarf konnen sie langsamer laufen (Drehzahlregelung), bei halber Durchfluss-
menge verringert sich die Pumpenleistung auf ein Achtel.

Luftumwalzung

Der Leistungsbedarf der Ventilatoren erhdht sich {iberproportional mit der Luftmenge: Die doppelte Luftmenge er-
fordert die 8-fache Leistung. Optimal ist hier eine Drehzahlregelung mittels Frequenz-Umrichtern. Fiir ein optimales
Trockenergebnis ist eine bestimmte Luftstromung zwischen den Holzern notwendig. Je nach Charge ergeben sich daher
bei unterschiedlichen Brettdicken andere Luftmengen. Als einfache Mdglichkeit kann auch eine Intervallschaltung

der Ventilatoren dienen. Unter 30 % Holzfeuchte kann zumeist mit einer sehr geringen Luftumwalzung gefahren wer-
den, ohne Qualitdts- und Zeitverlust. Vorteilhaft sind Kammern mit einer grofRen Tiefe, hier sind weniger Ventilatoren
notwendig. Fiir die effiziente Steuerung der Ventilatoren gibt es keine allgemein giiltigen Programme, der Betreiber
muss den optimalen Ablauf fiir bestimmte Holzqualitdten durch Versuche ermitteln. Die Hersteller von Trockenkam-
mern bieten verstarkt komplexe Regelungssysteme an, die energiesparende Steuerungsprogramme fiir die Ventilatoren
beinhalten.

Betriebsweise

In einer Trockenkammer sollten nur Holzer gleicher Starke und mit gleichen Anfangs- und Endfeuchten getrocknet
werden. Die Luft muss ungehindert durch die StoRe stromen konnen (nicht versetzt einbringen).

Praktisch alle Kammern haben Stellen mit ungiinstiger Luftstromung, wo die Trocknung ldnger dauert. Die Konse-
quenz: Es muss immer gewartet werden, bis auch diese Stellen die Endfeuchte erreicht haben, das {ibrige Holz wird
iibertrocknet. Solche Problemstellen kénnen mit Holz minderer Qualitdt befiillt werden, mit groReren Zwischenrdumen
versehen werden, oder ganz frei gelassen werden.
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